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(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein selbstdichtendes 
Sginndttsenpaket, das zur Erspinnung : von Faden aus syn J che J cischcn 
Hochpolymeren, insbesondere Polves-tern und Polyamiden, geeignet 
is-t. Das Ziel der Erfindung bestelrb darin, die Betriebszeiten der 
Spinndusenpakete erheblich zu verlangern ohne ' Anwendung bei 
Spinnbedingungen zu hohem VerschleiB neigender ublichcr Dichtungen. 
Daraus resultiert die Aufgabe, ein selbstdichtendes Spinndusenpaket: 
mit hoher Standzeit und V7irksainkei-fc der Abdichtung aller Texle zu 
schaffen. Selbstdich'tendes Spinndusenpaket, dessen Diisenpaketoberteil 
und -unterfceil einerseits und dessen zylindrische Ilulse aiidarerseits 
aus Ilaterialien bestehen, deren Warineausdehnuiigskoef f izienten. sich 
mindestens um das 1, If ache im Teirperafcurbereich zv/isclien 20 

vend 300 °C unterscheiden, so daB bei Spinnbedingungen eine 
PreBkraft resultiert, die alle Teile. selbsttatig kraf tschlussa-g^ 
verbindbar macht.- Bevorsugtes Anv;endungsgebiet der Erfinaung ist' 
der Synthesefasersektor der Nirtschaft. Insbesondere beim Erspmnen 
svnthetischer Hochpolvmere, v?ie P.lyamiden und Polyestern, wird die 
Gchinelse durch Spinndusenpakete gefuhrt, deren erf indungsger^iBe 
Gestaltung oben. beschrieben vmrde. Anwendung fur andere Cheraie^asern 
nicht ausgeschlossen. § — Figur - 
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Titel . 

Selbstdichtendes Spinndlisenpaket 
Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifrt ein selbs-tdichtendea Spinndlisenpaket , 
das zur Erspinnung von Faden aus synthetischen Hochpolymere*i , 
inebesondere polyestern und Polyamideni geeignet ist. 



Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Bekannte Spinndlisenpakete bestehen in der Regel aus einem Du- 
senpaketoberteil uhd einem DUsenpaketunterteil „ Das DUsenpa- 
ketoberteil ist mit einem Schmelzezufuhrungskanal f der sich zu 
e infer trichterf brmigen Schmelzesuflihrung erweitert, versehen. 
Das DLisenpaketuntertsil ist so ausgebildet, daB es die Innen- 
teile, v/ie DLisenplatte 9 Siebstutzpl^tte 9 Siebkombinationen 
oder andere Piltermaterialien , tragt„ Beim Spinnen von Faden 
aus synthetischen Hochpolymeren wird die Spinnmasse mit Tempe- 
raturen am 300 °C und hohem Druck in der. GrbBenordnung von 
200 kp/cm durch die Filterkombination und die Bohrungen der 
DUsenplatte geprefit* Dabei werden hohe Anforderungep an die 



f ... 

Abdichtung der Einzelteile des Diisenpaketes gestellt. Bex die- 
ser Irtisenpaicetkonstruktion wird eine krauts chllissige Verbin— 
dung aller Telle .durch mechanische. Verbindungselemente, in der 
Hegel Zylinderschrauberip hergestellt (DL 66249 % KU 29a, 6/10, 
XnU 01- D01&; fiW-UHS 2445S4rKl. 2£>&, 6/1 o). ' ' ' 



Diese Eonstruktion von SpinndUsenpaketen weist noch erhebli- 
che Nachteile auf« So 1st zur Montage und Demontage dieser Du- 
senpakete zu Reinigungszwecken ein sehr- holier Aufwand nbt\7en- 
dig, AujBerdem ist bei dieser Diisenpaket variant e ein ITachziehen 
der Verbindungselemente nach dem Vorv/Srmen der Dusenpakete vor 
dem Einbau in die Spinnmaschine erforderlich* Infolge subjek- 
tiver Pehler bei der Montage der Dusenpakete ist der Anteil 

undichter Pakete relativ hoch. was zu niclit vertretbarem Still— 

> 

stand der Anlage und somit Produktionsausfall fllhrt» 



Weiterhin 1st bekannt, die Anprefikraft . auf die Diohtungen 
durch die Anwendung des Brinzips der Selbstdichtung anter Aus- 
nutzung des Druokes der Spinnmasse zu realisieren* So ist ein 
SpinndUsenpaket mit Selbstdichtung aller seiner Telle, bekannt, 
bei dem zwei vom Spinnmassedruok beauf sohlagte Diohtungen und 
eine Druckplatte vorgesehen sind, wobei die Druokplatte eine 
Bohrung fUr den Spinnmasse durohf luB aufweist. Die durch den 
Druok der Spinnmasse entstehenden Axialkrafte werden Uber die 
Diohtungen und; eine Stutzvorrichtung in das Gehause geleiteto 
CCHP 432711 j Kl. 29a, 6/10;" Int« Cl« D01 d) . Der Kraft ver laud? 
erfolgt hier indirekt Uber die. genannte Stutzvorrichtung auf 
die Diohtungen und ist daher ungUnstigV 
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Es 1st ein weiterer Spinnkopf zum Spinnen von hochpolymeren 
JIassen bekannt, bei dem .ein Spinnwerkzeug bzw. dieses aufneh- 
mehde 'Werkzeugf utter unter Ausnutzung des Spihnmassedruckes 
selbsttatig dichtend angeordnet sind. Hie.rzu 1st ixn Spinnmass'e- 
zufUhruJQgskanal oder in Y/erkzeugfutter an der AnschluBstelle 
svvischen dera ZufLihrungskanal und dera Spinnwerkzeug ein unter 
Vcrspannung stehendes, fUr den SpinnmassedurcbfluB durchbohr- 
tea Kolbeneleraent angeordnetj das unmittelbar oder mittelbar 
an der DichtflacJbe der AnscbluBstelle des Spinnwerkzeuges bzw. 
£% Spinnmassezuf.Uhrungskbrpers anliegto Bevbrzugt v/ird dabei die 
^ vom Spinnmassedruck beauf schlagte ELache des Kolbens bzw* die 
entsprechende Flache einer vorgesehenen Membrane grbBer als die 
Dichtflache ausgebildet (DTO 1529819; EL. 29a, 6/10, Int. CI. 
D01d, 3/00) . 

Auch bei dieser Bauart ist der Kraftverlauf unglinstigj und es 
v/erden hoho Krafte auf das Dtisenpaket haltende Teil libertragen. 
Dionou DUuonpakut wlrd aur Biogung boanapruoht. Pernor oind dlo 
Zugiingliohkeit zum und dio Sicht auf das Spinnwerkzoug wogen 
der. dick ausgebildeten Uriterplatte desTDUeenpaket tragenden 
Teils erachv/ert« 



Diese selbatdichtenden Spinndtisenpakete oind jedoch mit zahl- 
roiohen v/oiteron Mangoln behaftet* Der durch die hochpolymere 
Spinnmasae ausgettbte Druck auf Filter und Spinnoffnungen- muB 
bo groB sein, dafl die Dichtungen deformiert v/erden, um genUgend 
wirksara werden zu kbnnen. Diese Druckabhangigkeit der Dicbtwir- 
kung iet ein genreller Nachteil. An die Fertigungsgenauigfceit 
und die Auswahl dee Dichtungsmateriale sind erbbhte Anforderun- 
gen zu stellen,*da im Moment des Anspinnens eines eolchen Diisen- 
paketes der. auftretende Maseedruck nicht reicht,um die Dichtun- 
gen zu verformen. Ein weiterer Nacbteil ist das Vorhandensein 
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mearerer Dichtstellea iaaeraalb dea Diisenpaketes , das eteilt 
besonda-'e Anforderuagea an die Auswahl des Dicntwerkstoffes und 
die koastruktive Auab'ildung zur Erzielung einea geeigneten 
Kraf tveflaufes ist auiV/eadig. Weiterhia aind zur Gewahrlei- 
stuag der Stabilise t dieser auf der Wirkuag hoher Ianendrticke • 
baBierendea DUeeapaketabdichtuagen Behr grofie V/andstSrkea. voa- 
aoten, was die Ma-terialbkonoiaie und die Haadhabuag der Pakete 
uagiinstig beeiafluGt. 

Zur Aufbringuag dea hoaen Maeaeianeadruckes im DUsenpaket wer~ 
den die vorgeacnalteten Dosierpuropen sehr atark beansprucht 0 
Die Folga davoa aind ein grofler VerschleiQ der Pumpen sowie 
auftretende Fbrdermengenscbwankungen. Daa fuhrt wieder zu 
Druckschwankuugen. im DUsenpaket und zu moglichen Undicbthei-fcen; 
zura anderen wird die Qualitatsausbeute der erzeugtea Fadea 
durchdie auftre tenden Titerschwankungen negativ beeinfluBto 



Ziel der Erfindung 

Die technisch-okonomischen Effekte der Erfindung liegen darin, 
daS die Betriebszeiten der DUsenpakete erheblich verlangert 'und 
die Dlisenstandszeiten. nicht mohr durch die unter hohem Druck und 
.hoher Tempera tur etehenden Dichtungen bestimmt werden, die unter 
Spinnbedingungen je nach Mater ialbeschaff enheit unter schiedlich 
vorzeitig unbrauchbar werden«» 

Dae- erifindungsgemaBe selbstdichtende DUsenpaket ermbglicht im 
Gegensatz zu den bieher - bekannteh DUsenpaketen dieser. Art eine 
einfache und eichere Montage und Demontage der Einzelteile. 
Insbesondere wird der Aufwand beim Einbau der. Diisfcnpake te in 
die Spinnmaschine'gesenkt; da das Nachziehen der Verbindunge- 
elemente nach dem Vorheizen bei dieser Konstruktion nicht er« 
forderlich ist e 

■Ant diese WeiBe wird die Stillstandszeit der Anlage gesenkt 
uri|d der Produktionsausfall klein gehalten. Durch den Wegfall 
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des Naohziehens der Verbindungselemente beim vorgeheizten 
DUsenpaket v/ird weiterhin. die Schutzglite erheblich verbessert. 

Darlegung des Yfcsens der Erfindung 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde , ein selbst- 
dichtendes Spinndusenpaket zu schaffen, das eine hofae V/irksam- 
keit der Abdichtung aller Teile und eine hohe Standzeit auf- 
weist sowie eine leichte Demontage und Montage gestattet* 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelbst, daB man das 
DUeenpaketoberteil und ..das Dlisenpaketunterteil aus Material 
fertigt, welches einen mindestens 1 , 1 ; -fach- kleineren Warme- 
ausdehnungskoeffizienten als das Material der die DUsenpaket- 
innenteile, wie DUsenplatte, Siebstutzplatte und Siebkombina- 
tion, aufnehraenden Hlilee im Tempera turbereich zwischen 20 C 
und 300 °C aufweist. 

Die bei Spinnbedingungen auftretende unterschiedlicfae Warme- 
ausdehnung zwischen Ober- und Unterteil und der Hulse bewirkt 
dann die zur Verforraung der Dichtung' nbtige PreBkaft, die durch 
die bei Raumtemperatur formschliissig und paBgerecht angeordne~ 
ten Teile des Dlisenpakotes Ubertragen wird und diese dadurch 
gegeneinander eelbsttatig kraf tschlUssig verbindbar sind« 

Vorteilhafterweise dient als Dichtung eine Aluminiumronde , die 
als beidseitig unlbsbare Umrandung der Siebkombination ausge- 
bildet ist. 



D,pa e^findungsgemafie Spinndtisenpaket besteht im "wesentlichen 
aus e^n^m Dtisenpaketoberteii; das mit einem Spinnmassezufuh- 
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rungskanal versehen 1st und sich anschlieBend zu einer trich- 
terfB-rmigen Spinnmassezuflihrung erweitert und einem Dtisenpa- 
ketunterteil, der als tjberwurfinutter ausgebildet und am unte- 
*Sjti.Brtde mit airier Stlitzeohulter versehen ist, die die Ixin.en- 
teile aufnehmende zylindrische HUlse aufnimrat. Die Innenteile 
umfa&sen die Dtisenplatte und die Siebkombination mit der Alu- 
miniumronde ala Dichtungsmittel zwischen Dtisenpaketoberteil 
und den schmelzef Uhrenden Raumen der . zylindrischen HUlse. 
Durch die wahrend des Spinnbetriebes herrschende hohe Tempera- 
tur von cao 300 °C wird Uber die Verformung der als Dichtung 
ausgebildeten Aluminiumronde der Siebkonstruktion eine selbst- 
tatige. Abdichtung des schmelzeftih2?enden Innenraumes nach aufien 
erreichto 

Dies geschieht durch die infolge der grSBeren Warmedehnung 
der Hiilsa gegentiber dem die Hlilse umschlieBenden Ober« und 
Unterteil hervorgerufenen Krafte, die als Druckkrafte auf die 
als Dichtung ausgebildete Aluminiumronde der Siebkonstruktion 
wirken. 

Im DUsenpaket liegt deshalb ein in sich geschlpaeenes Kraft- 
aufnahme system vorj in das alle Teile des DUsenpaketes einbe- 
zogen sind* 

Die Verformung der Aluminiumronde geschieht durch den bei \ 
Spinnbedingungen von 300 °C hervorgerufenen Unterschied der 
Warmeausdehnungskoef fizienten zwischen Dusenpaketober- und 
-unterteil einerseits und der zylindrischen Hlilse anderer- 
seitSe Pur die Diisenpaketober- und -unterteile- werden Mate- 
rialien verwendet, deren Y/armeausdehnungskoef f izienten im 
Tempera turbereich zwischen 20° und 300°C einen mindestens 
1 ,1-fach kXeineren Wert darstellen gegenuber dem Wert des . 
Ausdehnungskoeffizienten der zylindrischen Hlilse * Diese Kombi- 
nation reicht fur das .sichere Abdichten der sonst unter nied- 
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riger Temperatur formschlussig und paflgerecht angeordneten Telle 
aus, urn sie bei Spinntemperaturen selbsttatig kraf tschltissig 
verblndbar su machen, bo daB sie einen Schraelzedruck zwischen 
50 und 300 kp/cm 2 standhalten« 



AusfUhrungsbeispiel 

Die Erfindung soil nachstehend an einem AusftLhrungsbeispiel 
naher erlautert. v/erdeu • In der dazugehbrigen Zeichnung 1st 
ein senkrechter Schnitt durch ein SpimidLisenpaket gezeigt* 

Das Spinndusenpaket besteht aus einem Dtisenpaketoberteil 1 , 
das mit einem SpinnmassezufUhrungskanal 2, der in eine trich- 
terfbrmige SpinnmassezuFuhrung 3 Libergeht , versehen ist und 
einem Dtisenpalcetunterteil 4> dasals Obervnirfmutter ausgebildet 
ist und mit einer Stiitzschulter 5 versehen ist. Die Stutzschul- 
ter 5 tragt die zylindrische Hiilse 6, in der sich die Innentei- 
le' t wie Dlisenplatte 7 und Slebkombination 8 mit einer Aluminium- 
ronde 9 befinden. Die Aluminiumronde 9 1st unlbsbar init der 
Slebkombination 8 verbunden und umgibt den Rand der Slebkombi- 
nation beidseitlg und wirkt unter prefldruck als Dichtungsmittel. 

Sov/ohl das Dtisenpaketoberteil 1 als auch das DUsenpaketunter- 
teH 4 sind* aus .einem Material gefertigt, das einen mindestens 
1,1-fach kleineren Warmeausdehnungskoeff izienten als das Mate- 
rial dor zylindrischen HUlse 6 im Tempera turbereich von 20 °C 
bis 300 °C besitzt. 

Das so aufgebaute Spinndlisenpaket wird bei normalen Temperatur- 
verhaltnissen von 20 °C montiert und anschlieflend a\if eine 
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• Spina tejnperatur von 300 °C vorgewarmt und anschlieBend' in die 
Spinnmaschine eingebaut 0 

Unter dieser Temperatur dehnt sich die zylindrische HUlse 6 der 
' oben beschriebenon Materialzusammense tzung entsprechend der an- 
gegebenen V/armeausdehnungskoeffizienten um einen Betrag, der 
mindestens das 1,1-fache der Ausdehnung von DUsenpaketober- und 
-unterteil 1,4 betragtj je Langeneinheit aue 9 

Die aur diese Weiee hervorgerufenen Druckkrafte auf die unter 
Normaltemperatur £o rinse hlilssig und paBgerecht gefertigten Dti~ 
senpaketteile 1,4 ist groB genugi um dem unter Spinnbedihgungen 
auftretenden Spinnmassedruck von .200 kp/cm 2 standzuhalten und 
eine allseitige Abdichtung deo schmelzeflihrenden Raumes des 
Dliseinpaketes zu gewafarleisteno 



- 9 - 1 25421 



Erfindungsanepruch 

Selbetdichtendee Spinndtisenpake t, bestehend aus einem Dusen- 
pskotobatftolX mit SpinJtJmaee©»ufiih3?unSBK&J:iali der oioh ssu ©in©* 
trichterformigen Schmelzezufuhrung erweitert f einem DUsenpa- 
ketunterteil in Gestalt einer lib erwurf mutter mit Stlitzschulter 
und darauf aufliegender zylindrischer HUlse; die die l>Ueenpa~ 
ketinnenteile; wie Dtieenplatte ; SiebstutzpXatte und Siebkombi-- 
nation mit einer als Dichtung fungierenden Aluminiumronde auf- 
nimmt, dadurch gekennzeichnet , daQ der Warmeausdehnungskoef fi~ 
zient der zylindrischen HUlse (6) mindestens das 1,1-fache 
gegenuber dem des DUsenpaketobexteiles (1) und des Dusenpaket- 
unterteiles (4) im Temperaturbereich zwischen 20 °C und 300 C . 
betragt und auf diese \7eise durch die bei Spinnbedingungen zwi- 
schen den Teilen (1, 4, 6) auftretenden Warmeausdehnungsunter- 
schiede Druckkrafte hervorgerufen werden, die die Dichtung (9) 
derart def ormieren , dafl die unter Raumtemperatur formscblUssig 
und paBgerecht angeordneten Teile (li 4, 6, 9) gegeneinander 
selbsttatig kraf tschlliesig verbunden sind. 



